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Раздел № 1. Общие технические требования.
1.1. Заказчик:
Россия, Кемеровская обл., г. Кемерово, КАО «Азот», Инженерно-конструкторский центр.
1.2. Технические условия.
1.2.1. Назначение объекта.
Автоматическая линия пропила и сверления мод. «IM T400 PLUS» предназначена для проведения сверления, нанесения отметок и резки профильных конструкционных материалов (прокатных стальных профилей): двутавров, швеллеров, уголков, пластин.
1.2.2. Краткая характеристика существующего объекта.
Оборудование представляет собой агрегат, состоящий из следующих составных частей: сверлильный блок, блок пропила, транспортер подачи, транспортер выгрузки, блок подачи, электрический шкаф, пульт управления.
Сверление/маркировка осуществляется при помощи специального сверлильного блока с четырьмя сверлами. Все четыре сверла могут изменять свое положение благодаря расположению на вращающемся барабане, что позволяет применять каждое сверло под углом ± 90° относительно вертикальной оси. Подача детали к сверлильному блоку производится по транспортеру при помощи ряда тисков, установленных на самоходных каретках, скользящих по направляющим. Система подвижных зажимов позволяет перемещать деталь таким образом, чтобы поместить ее в окне сверления (в месте, где расположены головки сверл) или же под пилой для распила детали. Положение каретки с тисками контролируется при помощи датчика положения.
Резка детали осуществляется при помощи ленточной пилы, установленной на вертикальной подвижной основе, способной вращаться относительно своей вертикальной оси таким образом, что это обеспечивает возможность наружной и внутренней резки относительно оси детали. 
Управление оборудованием осуществляется системой ЧПУ со встроенным программируемым логическим контроллером.
1.2.3. Существующие технологические параметры.
	Максимальная длина обрабатываемой заготовки, мм
	13000

	Минимальная ширина обрабатываемой двутавровой балки, швеллера, мм 
	80

	Максимальная ширина обрабатываемой двутавровой балки, швеллера, мм
	400

	Минимальные размеры обрабатываемого уголка, мм
	80х80х8

	Максимальные размеры обрабатываемого уголка, мм
	250х250х25

	Угол резки
	± 60°

	Максимальный диаметр сверления, мм
	28

	Минимальный диаметр сверления, мм
	6

	Скорость подачи заготовок, м/мин
	20

	Количество сверлильных блоков с 4 сверлами
	1

	Эффективность резки при 0°, мм
	400х300

	Эффективность резки при 60°, мм
	250х300

	Мощность силовой установки сверлильного блока, кВт
	50

	Рабочее давление пневматического блока, кг/см2
	6,0

	Рабочее давление гидравлического блока, кг/см2
	40,0


1.2.4. Технические требования к объекту.
1.2.4.1. Требования к производству.
График работы производства – 1 сменный.
Расчетный срок службы – не менее 20 лет.
Место размещения – корпус 512 (ИКЦ).
Характеристика места размещения объекта: категория взрывопожарной и пожарной опасности помещения по СП 12.13130.2009 – Г; класс зоны по ПУЭ – не определялся.
1.2.4.2. Требование к оборудованию.
Оборудование должно соответствовать категории по СП 12.13130.2009 и ПУЭ, указанным в разделе 1.2.4.1.
Вновь комплектующие изделия должны быть новыми, не бывшими в эксплуатации; не собранными из комплектующих изделий, бывших в эксплуатации.
Оборудование после капитального ремонта должно соответствовать ГОСТ 7599-82 «Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия», ГОСТ 12.2.009-99 «Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности», иметь класс точности по ГОСТ 8-82 - «Н».  Технические характеристики должны быть не ниже паспортных завода-изготовителя.
Дополнительные требования к поставке:
- объем ЗИП оборудования должен включать запасные части и принадлежности для техобслуживания сроком на 2 года сверх гарантийного периода.
1.2.4.3. Требования к электроснабжению и электрооборудованию.
Электрооборудование должно соответствовать сертификатам соответствия оборудования, Техническому регламенту Таможенного Союза, ГОСТ 21128-83 «Системы электроснабжения, сети, источники, преобразователи и приемники электрической энергии. Номинальные напряжения до 1000 В». 
Качество электрической энергии источника питания в соответствии с ГОСТ 32144-2013 «Электрическая энергия. Совместимость технических средств электромагнитная. Нормы качества электрической энергии в системах электроснабжения общего назначения». 
Напряжение питания применяемого электрооборудования должно быть: трехфазная/однофазная сеть напряжением 380/220В±10%, 50±0,4Гц.
Установить стабилизатор напряжения для автоматического поддержания постоянного уровня напряжения на питающем вводе автоматической линии пропила и сверления с ЧПУ, с высокой перегрузочной способностью, который в кратковременном интервале обеспечит работу линии на пиковых мощностях, составляющих не менее 150% от номинала мощности линии.
Существующее числовое программное управление автоматической линией, сам пульт управления и измерительные системы заменить на новые, надёжного современного производителя.
Существующие электроприводы и сервоприводы автоматической линии пропила и сверления с ЧПУ заменить на новые электроприводы в комплекте: асинхронный электродвигатель с короткозамкнутым ротором и преобразователь частоты (комплектные частотные сервоприводы с двигателями).
Электрооборудование по климатическому исполнению и категории размещения должно соответствовать условиям его применения в соответствии с ГОСТ 15150-69, иметь степень защиты от проникновения пыли и влаги не менее IP65.
Систему управления с ЧПУ, блоки управления сервоприводами, преобразователи частоты новых электроприводов разместить в шкафуах управления. Преобразователи частоты должны обеспечивать непрерывный продолжительный режим S1 не менее 8760 часов в году в течение 20 лет со 100 % нагрузкой при температуре от 10 °С до +45 °С, и максимальной относительной влажности воздуха до 75%. Преобразователи частоты и  блоки управления сервоприводами должны быть малообслуживаемыми с расширенным сервисным таймером. Регламентированный срок службы элементов: силовые и сглаживающие конденсаторы - не менее 10 лет, вентиляторы охлаждения - не менее 10 лет. В рамках унификации рекомендуемый производитель Mitsubishi Electric, рекомендуемый тип FR-А с перегрузочной способностью ПЧ ND = Normal duty (150 % в теч. 60 с, 200 % в теч. 3 с) с встроенным EMC/RFI-фильтром (фильтр высокочастотных радиопомех), соответствующим классу промышленной зоны типа А1. Работа электродвигателей в составе частотно-регулируемого привода не должна приводить к отклонению качества электроэнергии питающей сети от требований ГОСТ 13109-97. 
Шкаф управления с преобразователями частоты должен быть заводского исполнения (предпочтительный изготовитель DKC). Элементы шкафа, в том числе двери, изготовлены из стали толщиной не менее 2 мм с порошковым покрытием; конструкция стоек должна иметь не менее шести ребер жесткости.
Степень защиты шкафа управления от проникновения пыли и влаги должна быть не менее IP65 и соответствовать по климатическому исполнению ГОСТ 15150-69.
Двери шкафа управления должны иметь двойной контур уплотнения по периметру, резиновые уплотнения должны быть закреплены без помощи клея. Конструкция запорных устройств дверей должна позволять дополнительное прижатие (доводку) резиновых уплотнений дверей шкафа после закрытия шкафа, или дополнительную фиксацию дверей по периметру после закрытия шкафа - по согласованию с Заказчиком.
Преобразователи частоты и блоки управления сервоприводами должны быть установлены в шкафу управления таким образом, чтобы радиаторы охлаждения преобразователей частоты были выведены наружу шкафа, при этом должна быть обеспечена степень защиты шкафа управления от проникновения пыли и влаги не менее IP 65.
Ошиновка шкафа управления должна быть выполнена из меди.
Необходим легкий доступ к узлам, требующим периодического технического обслуживания. Группа исполнения поставляемого оборудования по устойчивости к воздействию вибрации по ГОСТ Р 52931-2008 – не ниже N2.
Электроустановочные элементы и расходные материалы (автоматы, индуктивные бесконтактные датчики, пускатели, реле, лампы и пр.) должны быть унифицированы и стандартизированы. При выборе коммутационной, защитной, контрольной и управленческой аппаратуры предпочтительными производителями являются Mitsubishi, Schneider Electric (при согласовании с заказчиком возможны аналоги по надежности).
Электродвигатели должны быть асинхронными с короткозамкнутым ротором, закрытого обдуваемого исполнения со сроком службы не менее 20 лет, обмотка статора должна быть с изоляцией класса «F». Рекомендуемые производители электродвигателей WEG, АО «ЭЛДИН» г. Ярославль.
Показатели безопасности электрооборудования должны соответствовать ГОСТ 12.2.007.0-75 «Изделия электрические. Общие требования безопасности».
Защитное заземление электрооборудования должно соответствовать ГОСТ 12.1.038-82 «Электробезопасность. Предельно допустимые значения напряжений прикосновения и токов».
Размещение органов управления и средств отображения информации должно соответствовать ГОСТ 22269-76 «Рабочее место оператора. Взаимное расположение элементов рабочего места. Общие эргономические требования».
Предусмотреть замену проводов и кабелей в пределах проекта, в том числе питающего кабеля от распределительного пункта до стабилизатора и от стабилизатора до вводного автомата в шкафу управления линией, кабели и провода должны быть с изоляцией, не распространяющей горение, низким дымовыделением, жилы кабелей должны быть круглого сечения, выполненные в соответствии с ГОСТ 22483-2012.
Все выбранное для проектирования электрооборудование должно быть согласованно с заказчиком.
1.2.4.4. Требования к оборудованию КИПиА.
Не требуется.
1.2.4.5. Требования к АСУТП.
Требуется выполнять сверловку 12 метровой трубы без сбоя программы.
1.2.4.6. Требования к энергосбережению и энергетической эффективности.
При разработке документации/поставке оборудования/оказании услуг предусматривать применение энергоэффективных технологий, материалов и оборудования.
1.2.4.7. Требования к оборудованию, проектированию АСУ.
Не требуется.
1.2.5.  Требования к проектированию.
Конструкция объекта, его составные части должны обеспечивать надёжность работы в течении расчётного срока службы при соблюдении правил эксплуатации.
Расчётный срок службы объекта – 20 лет.
Выбор материала и комплектующих для элементов объекта должен строго соответствовать эксплуатационным параметрам.
Объект должен соответствовать требованиям действующих норм и правил законодательства РФ.
Все применяемые правила, нормы и стандарты, включая приложения, дополнения или изменения к устройствам, должны быть действующими в настоящее время.
1.2.6. Дополнительные требования.
Устройство ЧПУ должно соответствовать ГОСТ 21021-2000 «Устройства числового программного управления. Общие технические требования».
1.2.7. Гарантия производителя.
Исполнитель гарантирует соответствие выполнения работ/услуг требованиям настоящего технического задания при соблюдении потребителем условий эксплуатации. 
Гарантийный срок эксплуатации не менее 24 месяцев со дня ввода объекта в эксплуатацию после капитального ремонта.
1.2.8. Порядок контроля и приёмки.
Приёмо-сдаточные испытания проводятся после пуско-наладочных работ Исполнителем в присутствии Заказчика.
Изготовление детали согласно чертежа, обучение персонала.
Выявленные в процессе приёмки дефекты и отступления от требований технической документации подлежат устранению Исполнителем.
1.3. Объём выполнения работ/услуг.
Предоставляемые услуги:
– капитальный ремонт автоматической линии пропила и сверления мод. «IM T400 PLUS»;
– проведение гарантийных испытаний и проверка оборудования на точность;
– услуги по обучению персонала.
Перечень выполняемых работ представлен в Приложении 1.
1.4. Требования к предоставляемой документации.
Поставке подлежит следующая документация:
– Паспорта и Сертификаты соответствия на комплектующие изделия заводов-изготовителей.
– Технические условия на ремонт.
– Диагностические карты, отражающие объём работ по контролю технического состояния в процессе эксплуатации и ремонта, с фактическими и допускаемыми значениями.
– Схемы принципиальные электрические и гидравлические.
– Программа и методика испытаний.
– Перечень запасных и расходных частей с указанием рекомендуемых поставщиков для их закупки.
– Исполнительная и другая документация для сдачи объекта в эксплуатацию.
Вся документация должна быть поставлена в 2-х экземплярах на русском языке на бумажном носителе и экземпляр в электронном виде (чертежи и текстовые документы в формате *.pdf ). Для импортного оборудования, дополнительно, один экземпляр на языке оригинала или английском языке.
Раздел № 2. Квалификационные требования к Участникам.
2.1. Обязательные требования к Участникам конкурса.
К участию в конкурсе на выполнение работ/услуг допускаются компании, удовлетворяющие следующим требованиям:
Категория компании: Исполнитель.
Обязательные собственные функции Участника: выполнение базового проектирования, авторский надзор, капитальный ремонт, изготовление и поставка оборудования, осуществление монтажных и пусконаладочных работ, обучение персонала, проведение гарантийных испытаний и сдача в эксплуатацию, сервисное обслуживание.
Привлечение для выполнения работ субподрядных организаций допускается.
Наличие действующих сертификатов (с указанием их регистрационного номера, сроков действия).
Наличие документов, подтверждающих статус организации.
Наличие собственных площадей, необходимых для выполнения работ (с указанием адреса).
Наличие квалифицированного персонала согласно штатному расписанию.
Подтвержденный референц-лист (сведения об исполнении подобных заказов за последние три года).
Результаты работы компании должны иметь положительный опыт внедрения в эксплуатацию на предприятиях России и странах ближнего зарубежья. 
Компания не находится в состоянии неплатежеспособности, в процессе ликвидации (для юридического лица) или не признана несостоятельной (банкротом).
Компания не является организацией, на имущество которой наложен арест, и (или) экономическая деятельность которой приостановлена.
2.2. Документация, подтверждающая соответствие Участника установленным требованиям.
Для подтверждения соответствия квалификационным требованиям компания должна представить документы и сведения в соответствии с требованиями к Участникам.
РАЗДЕЛ № 3. Коммерческие требования.
3.1. Сроки выполнения работ.
Срок выполнения работ – I кв. 2026 г.
3.2. Условия оплаты.
Цена услуги – фиксированная, не подлежит изменению.
Тип валюты – рубль.
Форма оплаты – безналичная.
Условия платежей – определяется условиями договора.
РАЗДЕЛ № 4 Объем технико-коммерческого предложения.
4.1. Техническая часть должна включать:
– Информацию о наличии лицензий, разрешений и сертификатов на поставляемое оборудование, выполнение работ/услуг. 
– Описание объема поставки и работ/услуг согласно разделу №1 Технического задания.
– Описание конструктивного и материального исполнения, технических характеристик оборудования.
– Гарантийные и расчетные сроки службы оборудования.
– Имеющиеся референции по аналогичным работам.
4.2. Коммерческая часть должна включать:
– Информацию о наличии документации, подтверждающей соответствие Участника установленным требованиям, указанным в разделе №2 Технического задания.
– Стоимость поставки и выполнения работ/услуг, указанных в разделе №1 Технического задания с разбивкой по позициям.
– График поставки и выполнения работ/услуг.
– Условия оплаты поставки и выполнения работ/услуг.
– Гарантийные обязательства Исполнителя.
– Стоимость затрат на текущее содержание и ремонт единицы оборудования за весь срок эксплуатации.









Приложение 1

Перечень работ по техническому перевооружению линии


1.Отсутствует один шпиндель для крепления сверла (один из четырёх)
2.Необходима замена быстросьёмов (БРС) на пневмоцилиндрах ( 4шт.-Д 8мм.,2шт.-Д10 мм.)
3.Замена подшипника на вертикальном зажиме.
4.Замена шлангов Д 10ммю-15 метров, Д 8 мм- 7 метров.
5.Замена распределителя cod. 1011.52.3.9.МЗР    Р 2,5-10 bar -5/+50 градусов 
6.Замена опорно- поворотного подшипника маятниковой пилы
7.Установка программного обеспечения с возможной заменой управляющих мощностей.
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